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Для достижения высокой скорости и точности разделения ги-

бридного молодняка по полу всегда необходимо проверять суточных 

цыплят исходных линий на соответствие признакам аутосексности и 

выбраковывать всех нетипичных особей. Это связано с тем, что ауто-

сексные кроссы кур являются результатом труда селекционеров, т. е. 

искусственно созданным продуктом, у которого в каждом поколении 

до 5% особей неизменно остаются гетерозиготными. Цель исследова-

ний состоит в том, чтобы изучить фенотипическое проявление маркер-

ных генов быстрой-медленной оперяемости у цыплят исходных линий.  

Исследования проводили на базе КСУП «Племптицезавод «Бело-

русский» Минского района в 2018 г. В качестве объекта исследований 

служили три исходные линии кур с белой окраской скорлупы яиц 

БА(5), БА(5), БА(М). С целью определения чистоты линий кур в су-

точном возрасте проведено разделение цыплят по полу методом вент-

сексинга на петушков и курочек. Для определения типа по скорости 

оперения просматривали маховые и кроющие перья крыла цыпленка 

методом федерсексинга.  

Для определения гомозиготности петухов проведена проверка 

отобранных генотипов по проявлению изучаемых признаков в потом-

стве. Цыплята, полученные при скрещивании петухов линий БА(5), 

БА(6) с курами этих же линий, в суточном возрасте имели быстрый 

тип оперения. Цыплята, полученные при скрещивании петухов линии 

БА(М) с курами этой же линии, были с медленным типом оперения. 

Все полученные атипичные формы были отбракованы. В линиях БА(5) 

и БА(6) цыплята с атипичным типом оперения не обнаружены. Все 

цыплята были с быстрым типом оперения, когда маховые перья длин-

нее кроющих. В птичник на выращивание было посажено 9304 курочек 

и 100 петушков линии БА(5), 13490 курочек и 130 петушков линии 

БА(6). 

Цыплята линии БА(М) имели различные типы медленной оперя-

емости. На выращивание в птичник было посажено 1602 курочки и 170 

петушков исходной линии БА(М). Данные по установленным типам опе-

ряемости на примере оцененных курочек представлены в таблице. 
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Таблица – Результаты деления суточных курочек по типу мед-

ленной оперяемости  

Вариант оперяемости 

Количество су-

точных курочек, 
голов 

Процентное со-

держание от пар-
тии, % 

Исходная линия БА(М) (медленный тип оперяемости) 

1. Маховые и кроющие перья одинаковой 

длины 
1110 69,3 

2. Кроющие перья длиннее маховых 408 25,5 

3. Маховые и кроющие перья скрыты в 

пуху 
84 5,2 

4. Атипичная форма (быстрый тип) - - 

В соответствии с данными таблицы у суточных курочек линии 

БА(М) установлены три варианта медленной оперяемости: первый ва-

риант  –  маховые и кроющие перья одинаковой длины; второй вариант 

– кроющие перья длиннее маховых; третий вариант – перья скрыты в 

пуху. Самым распространенным был вариант, когда маховые и крою-

щие перья одинаковой длины – 69,3%. Вариант, когда кроющие перья 

длиннее маховых по встречаемости оказался вторым – 25,5%, а когда 

перья скрыты в пуху наименее распространенным – 5,2%. Цыплята с 

быстрым типом оперения, нехарактерным для данной линии, не обна-

ружены. Таким образом, исходная линия кур БА(М) является чистой 

линией, доминантной по гену медленной оперяемости. Скорость деле-

ния по полу суточных цыплят методом федерсексинга составила 2100 

гол./час и не зависела от времени вывода цыплят. 
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