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Производительность разработанного нами картофелесортиро-

вального пункта [1] может быть определена по формуле 

W=3,6·10
-3

υm(1-p)n,  (1) 

где W – производительность одного ручья картофеле-сортировального 

пункта, т/ч; υ – частота подачи компонентов картофельного вороха, 

шт./с; m – средняя маса компонента, г; p – доля примесей (камней, 

комков почвы) в картофельном ворохе, поступающем от комбайна; n – 

количество рабочих ручьев пункта. 

Для лучшей наглядности влияния каждого из перечисленных 

факторов по формуле 1 построена номограмма. 

На горизонтальной оси второго 

квадранта отложена производитель-

ность одного ручья устройства W1 в 

т/ч. При повышении засоренности 

картофельного вороха производи-

тельность устройства по чистому 

картофелю падает, что и показано на 

кривых второго квадранта, где доля 

примесей р=40%, 30%, 20%, 10% и 0 

соответсвенно равна 0,4; 0,3; 0,2; 0,1 

и 0. 

На вертикальной оси третьего 

квадранта показано увеличение производительности W картофеле-

сортировального пункта для n=6, 12, 18 и 24 ручьев, которая может 

достигнуть 60 и более т/ч. 

Ключ пользования номограммой обозначен стрелками. При 

частоте подачи компонентов υ=5 шт/с, средней массе компонетов 

m=150г и засоренности р=20% имеем производительность одного 

ручья устройства W1=2,16 т/ч, а для 12 ручьев машины производитель-

ность составит W=26 т/ч. Это относительно высокие показатели, 

которые превышают производительность пункта КСП-25 при значи-

тельном сокращении затрат ручного труда. 
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